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LUKOIL ATF 

Жидкость для автоматических коробок передач 

Спецификации  

• GM Dexron IIIG/IID 

• MAN 339 Type Z1/V1/L1 

• BELAZ 

• Caterpillar TO-2 

• RBAS TE-ML 09 

• MAN 339 Type D/F 

• VOITH H55.6335.XX 

• ZF TE-ML 04D/14A 

• Allison C-4 

• VOLVO 97341/97340 

• ZF TE-ML 11A/11B/17C 

Описание продукта  

Универсальная полусинтетическая жидкость для автоматических коробок переключения передач легковых и грузовых автомобилей. Разработана с 

учетом требований ведущих мировых производителей АКПП. 

Область применения  Преимущества    

Рекомендуется для применения в большинстве авто-

матических трансмиссий легковых и грузовых авто-

мобилей, требующих применения масел уровня 

свойств Dexron® IIIG и ниже. Также может использо-

ваться в качестве жидкости для гидроусилителей ру-

левого управления. 

 ВСЕСЕЗОННАЯ ЭКСПЛУАТАЦИЯ 

Имеет малую зависимость вязкости от температуры (высокий индекс вязкости) и хоро-

шие низкотемпературные свойства 

СТОЙКОСТЬ К ОКИСЛЕНИЮ 

Обеспечивает стабильность свойств на всем интервале эксплуатации 

ЗАЩИТА ТРАНСМИССИЙ С БОЛЬШИМ ПРОБЕГОМ 

Эффективная защита компонентов трансмиссии благодаря использованию современ-

ного пакета присадок с увеличенным запасом противоизносных свойств 

  

Наименование продукта при заказе: Жидкость для автоматических коробок передач LUKOIL ATF, СТО 79345251–362–2023 

Типовые показатели 
Типовые показатели продукта не являются спецификацией производителя и могут изменяться в пределах требований нормативной документации ООО «ЛЛК-Интернешнл» 

Наименование показателя Метод испытания Значение 

Внешний вид – Прозрачная жидкость красного 

цвета 

Вязкость кинематическая при 100 °С, мм2/с ГОСТ 33 / ASTM D445 7,2 

Индекс вязкости ГОСТ 25371 174 

Вязкость динамическая при -40 °С, мПа∙с ASTM D2983 14 327 

Температура вспышки в открытом тигле, °С ГОСТ 4333 / ASTM D92 205 

Температура застывания, °С ГОСТ 20287 (метод Б) –56 

 


